Manual de Referencia
para el Distribuidor
Autorizado

Refrigeracion y Aire Acondicionado



§uva®

Exclusividad DuPont

Seleccion rgpida de Refrigerantes Suva® 3
Argumentos de venta e informacion sobre |os Refrigerantes Suva® 4
Conocimiento basico. Respuestas a preguntas frecuentes sobre |0os refrigerantes Suva® 15
Conversion: enfrentando objeciones.

Respuestas a las posibles objeciones para la conversion de CFC'S a Suva® 19
Solucion de problemas. Traamiento de los problemas mas comunes en la conversion 21
Qué esperar luego de la conversion 25
Manejo seguro de los Refrigerantes Suva® 26
Tabla de referencia cruzada para los Refrigerantes Suva® de DuPont 27
Informacién bibliografica 28




Suva:

Exclusividad DuPont

Referencia Rapida

Refrigerantes Suva®

Guia de Seleccion para Refrigeracion y Aire Acondicionado (Sistemas de Desplazamiento Positivo)

Producto

ParaR-12y R500

Refrigerantes de Servicio

Aplicacién

Converson de R-12

Observaciones

MP39: Opcidn preferida paraconversion de R-12.

(HCFC) -Media abgatemperatura -Sin cambio de aceite para pequefios sistemas
 Suve® MP39 (R-401A) -(Mgjor por encima de —15°F  acoplados cerrados.
* Suve 409A (R-409A) evap.) 409A: También esopcién paraR-12.
» Suve® MP66 (R-401B) Conversion de R-500, R-12  Reacondicionado rgpido y econdémico del R-500;
-Mayor capacidad parabga un solo cambio de aceite.
temp. R-12. Reacondicionado de R-12 donde se necesita mayor
-(Mgor por debgjo de -15°F  capacidad a bgjatemperatura
evep.) -Sin cambio de aceite; pequefios sistemas acoplados
cerrados.
Largo Plazo (HFC) Equipo nuevoy converson Buena aternativa para equipos nuevos. También opcion

« Swvet 134a (R-134a)

Para R-502

Refrigerantes de Servicio

deR-12
-Temperatura Media

parareacondicionado; trabgjamejor arribadelos 20°F
(7°C) de evgporacion; d MP39 es unaopcion mas
barata para servicio o reacondicionado.

HP80: Opcidn pref erida parareacondicionado de R-502.
-Un répido cambio de aceite para reacondicionado;

(HCFC) Conversién de R-502 .
« S HPBO (R-402A)  -Todas lastemperauras R-502  M&YO" capacidad.
408A: También es opcidn parareacondicionado de

* Suvé 408A (R-408A) R-502.

* Suva® HP81 (R-402B) Conversion de R-502 Preferido para sistemas en | os que se desea una mayor
-Més dtastemp. dedescargal temperatura de descarga, tales como algunas maguinas
EER para producir hielo; cominmente se usa aceite mineral.
-Aplicaciones limitadas. Eslamejor opcidn para sistemas de mando abierto.

Largo Plazo (HFC) Equiponuevoy Conversion  Eslamejor opcion para equipos nuevos.

» SuveP HP62 (R-404A) de R-502 También es una opcion parareacondicionado; € HP80

Para R-13,R503y R-23
Largo Plazo

« Suve 95 (R-508B)

-Todas las temperaturas 502

Equipo nuevoy Conversion
-Aplicaciones de muy baja
temp.-40°F a-150°F

es laopcion més barata para conversion.

Un refrigerante reemplaza atres.
Utilizado por las principales OFMs.
Reacondicionado més simpley econdmico que € R-23.

Para R-22
Largo Plazo (HFC) Equiponuevoy Converson  Disponible actualmente para conversion de equipos
* SuveP 407C (R-407C) A.Ac.y Bombasde calor Yy para equipos nuevos.
A menudo se lo denomina 9000.
* Suve? 410A (R-410A) Solo para equipo disefiado Es €l refrigerante de alta eficienciay de alta presion

p/410A-A.Ac. y Bombas
decalor

dd futuro; sélo para equipos disefiados parael R-410A.
A menudo se lo denomina 9100, AZ-20.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 3



Suva® MP39

® R-401 A
SuYa Reemplaza al R-12
Quédecir

* Reconversion fécil y econdmica para R-12 en equipo
estacionario de refrigeracion comercial y aire acondicionado.
« Refrigerante de servicio base HCFC -disponible para el
resto de lavida ttil del equipo

* Facil conversion- funciona con el aceite mineral existente
en muchos equipos unitarios y de acople cerrado

* Trabgja en todo & rango operativo de R-12. Mejor
desempefio por encima de -15°F de evap.

* Se han convertido mas sistemas a MP39 que a cualquier
otro refrigerante de servicio aternativo. Tamafios de Cilindro:

La primera conversion data de 1990. 30 Ib. Descartable
125 |b. Retornable

Lubricante

o NV b * La experiencia de campo demuestra que €l
Numao ASHRAE - R-401A » M P39 trabaja adecuadamente con €l aceite
* Refrigerante adecuado para conversion de R-12 mineral (AM) existente en muchos sistemas

* Refrigerante HCFC de servicio unitarios y sistemas acoplados cerrados.

« Clasificacion de seguridad ALA1 ASHRAE ~ * Serecomiendael aceiteglquilbemjno (AB)
ara tener Optimo retorno de aceite. Un Unico

* Aceptado por EPA SNAP (r:)ambio de aF():eite al AB quitardentreel 50y el

« Composicion: HCFC-22/HFC-1529(HCFC-124  gno4, del AM existente, lo que cumple con las

recomendaciones y requisitos de la mayoria de

los fabricantes de compresores.

Descripcion

Aplicaciones

* Para conversion de equipos estacionarios con
R-12 (compresores de desplazamiento positivo Conseios Utiles
con evaporadores de expansion directa).

* Trabaja dentro de todo € rango de operacion
de R-12y su mayor capacidad se da para tem-
peraturas de evaporador superiores a -15°F.

* Se puede reponer fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

* Cargar con €l cilindro en posicion vertical
para asegurar optimo rendimiento (el tubo de
inmersién asegura que € liguido es sacado del
cilindro cuando este esté en posicion vertical).

Referencia Bibliogr afica

» Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336

¢ GraficOPIT ..o, H-71062-1
 Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 4



Suva® 409A

R-409A
®
SuYa Reemplaza al R-12
Quédecir
%
* Opcidn para conversion de R-12 en equipo estacionario de ﬁw @Suﬂlfva“ 409A
refrigeracion comercial y de Aire Acondicionado .

* Refrigerante de servicio base HCFC —disponible para e

resto de lavida util del equipo

* Fé&cil conversion- funciona con el aceite mineral existente j
en muchos equipos unitarios y de acople cerrado

* Trabaja en todo el rango operativo de R-12. Mgjor desempefio

por encima de -15°F de evap.

Tamaiios de Cilindro:
30 |b. Descartable
125 |b. Retornable

Descripcion Consgjos Utiles

« Ntmero ASHRAE - R-409A * Se puede reponer durante el servicio.
. » » Cargar con €l cilindro en posicion vertical
* Refrigerante adecuado paraconverson deR-12 - para asegurar optimo rendimiento (el tubo de

* Refrigerante HCFC de servicio inmersién asegura que el liquido es sacado del
« Clasificacion de seguridad ALA1 ASHRAE cilindro cuando este esta en posicion vertical).

« Aceptad EPA SNAP ‘o Riblioar Afi
ceptacio por Refer encia Bibliogr &fica

» Composicién: HCFC-22/HCFC-124/HCFC-142b ; o
» Guiay Pautas de Servicio y

Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
« Para conversion de equipos estacionarios con ¢ GrafiCOPIT ..o H-71062-1

equip ) i *» Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
R-12 (compresores de desplazamiento positivo (HDSM)

con evgporadores de expansion directa).

Lubricante

* La experiencia de campo demuestra que el
409A trabaja adecuadamente con el aceite
mineral (AM) existente en muchos sistemas
unitarios y sistemas acoplados cerrados.

» Serecomienda el aceite Alquilbenceno (AB)
paratener 6ptimo retorno de aceite. Un Unico
cambio de aceite al AB quitaraentreel 50y €l
80% del AM existente, o que cumple con las
recomendaciones y requisitos de la mayoria de
los fabricantes de compresores.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 5



§uva®

Exclusividad DuPont

Suva® MP66

R-401B
Reemplaza al R - 500, 12

Qué decir

* Conversion facil y econdmica para R-500

* Refrigerante de servicio base HCFC —disponible para el resto

de lavida dtil del equipo.

Suva’ MP66

refrigerants

%
Y

* Opcidn de conversion para algunos sistemas de refrigeracion en
transporte y sistemas estacionarios de baja temperatura que usan R-12. J
* Fé&cil conversion- funciona con el aceite mineral existente

en muchos equipos unitarios y de acople cerrado

» Desempefio mejorado respecto del R-12 y R-500

* Con antecedentes de probada experiencia.

Descripcion

* Nimero ASHRAE - R-401B

* Refrigerante adecuado para servicio de R-500,
R-12

* Refrigerante HCFC de servicio

* Clasificacion de seguridad A1/A1 ASHRAE
 Composicién: HCFC-22/HFC-152A/HCFC-124

Aplicaciones

* Para servicio y reacondicionamiento de R-500,
algunas aplicaciones R-12 de refrigeracion de
transportes y algunas aplicaciones R-12 esta-
cionarias de baja temperatura.

* Trabaja dentro de todo el rango de operacién
de R-500.

» Recomendado para sistemas R-12 estacionarios
donde se necesita mayor capacidad por debajo de
los-15°% en & evaporador.

Tamaiios de Cilindro:
30 Ib. Descartable
125 |b. Retornable

Lubricante

* La experiencia de campo demuestra que €l
MP66 trabaa adecuadamente con el aceite
mineral (AM) existente en muchos sistemas
unitarios y sistemas acoplados cerrados.

» Serecomienda el aceite Alquilbenceno (AB)
paratener Optimo retorno de aceite. Un unico
cambio de aceite d AB quitaraentreel 50y €
80% del AM existente, o que cumple con las
recomendaciones y requisitos de la mayoria de
los fabricantes de compresores.

Consgj os Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

» Cargar con € cilindro en posicion vertical
para asegurar optimo rendimiento (el tubo de
inmersién asegura que €l liquido es sacado del
cilindro cuando este est4 en posicion vertical).

Referencia Bibliogr éfica

 Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
* GréaficOPIT...ocveeeeveee e, H-71062-1
» Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 6



§uva®

Exclusividad DuPont

Suva® 134a

R-134a
Reemplaza al R-12

Qué decir

» Reemplazo alargo plazo paraR-12

« Ampliamente usado en refrigeracion comercial estacionaria de

mediay altatemp. y equipos de enfriamiento

» Posible opcidn de conversion para refrigeracion estacionaria,
sistemas de aire acondicionado; puede ser costosay demandar tiempo S
(MP39 es una opcién menos costosa para reconvertir lamayoria del

equipamiento R-12

Descripcion

* NUumero ASHRAE - R-134a

* HFC, no tiene fecha para discontinuar su pro-
duccion

* Clasificacion de seguridad A1 ASHRAE

» Composicion: HFC-134a

Aplicaciones

» Para aplicaciones de refrigeracion comercial
estacionarias.
- equipos nuevos 'y agunos reacondicionamientos
- reacondicionamientos - pierde capacidad
vs.el R-12 si evaporador esta por debgjo de los
20°F.
« Enfriadores centrifugos - equipos nuevosy
reacondicionamientos.
* Equipos nuevos - aplicaciones de mediana/
altatemperatura.

Tamarios de Cilindro:
30 Ib. Descartable
125 |b. Retornable

Lubricante

* El poliol éster (POE) es el recomendado por
los fabricantes de compresores para lograr €
retorno de aceite requerido.

* Serequiere < 5% de aceite mineral (AM) en
el POE; generalmente requiere multiples lava
dos con POE en trabajos de reacondi -
cionamiento.

Consgos Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

» Tanto los cilindros descartables como los
retornables no poseen un tubo de inmersion;
debe invertirse € cilindro para sacar €l liquido.

Referencia Bibliogr afica

» Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
¢ GrafiCO PIT ..o H-71062-1
*» Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 7



Suva® HP80

® R-402A
SuYa Reemplaza al R-502
Qué decir

* Ofrece lamejor combinacion de propiedades para la conversion
de sistemas R-502

* Refrigerante de servicio base HCFC —disponible para el

resto de la vida Util del equipo.

» Mgjor capacidad de enfriamiento. Tiene temperaturas bajas de J
descarga y permite prolongar lavida del compresor.

* F&cil y rgpida conversion. Un simple cambio de aceite a alquil-

benceno (AB) para meor desempefio.

» Con més de seis afios de probada experiencia.

* Aprobado por mas fabricantes de compresores que cualquier otro Tamafios de Cilindro:

reemplazo de servicio de R-502. 27 Ib. Descartable
110 Ib. Retornable

)
L1
%ﬁ&] Suva’ HP80

refrigerants

Consejos Utiles

« NGmero ASHRAE - R-402A * Se puede reponer, fugatrasfuga; o
rendimiento se mantendra.

* Refrigerante adecuado para servicio de R-502 . cargar con @ cilindro en posicion vertical
* Refrigerante HCFC de servicio para asegurar 6ptimo rendimiento (el tubo de

« Clasificacion de seguridad A1/A1 ASHRAE inmersion asegura que e liquido es sacado del
« Aceptado por EPA SNAP cilindro cuando este estéa en posicion vertical).

» Composicion: HCFC-22/R-290/HFC-125 Referencia Bibliogr afica

Descripcion

- Guiay Paita de Sanvicioy

. . . . Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
* Para servicio y reacondicionamiento equipos . Gréfico PIT H-71062-1
de refrigeracion comercial R-502 y algunos « Hojas de DatosdeSegundadde Materiales
equipos de refrigeracion de transporte. (HDSM)

» Trabaja sobre todo e rango operativo del R-502.

* Serecomienda el aceite Alquilbenceno (AB)
para tener éptimo retorno de aceite. Un Unico
cambio de aceite a AB quitaraentreel 50y €
80% del AM existente, lo que cumple con las
recomendaciones y requisitos de la mayoriade
los fabricantes de compresores.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 8



Suva

idad DuPont

Suva® 408A

R-408A
Reemplaza al R-502

Quédecir

* Opcion para conversion para equipo R-502 estacionario

de refrigeracién comercial

* Refrigerante de servicio base HCFC —disponible para el resto de la

vida Util del equipo.

\ P |

Suva’ 408A

;ﬁh‘l

» Un simple cambio de aceite a alquilbenceno (AB) paralograr un .

mejor retorno del aceite

» Menor presion que HP80 pero mayor temperatura de descarga del
compresor, lo que puede incidir en la confiabilidad del compresor

* Puede ser preferido cuando es importante una mayor presion o
capacidad, tal como en equipos antiguos con menor capacidad de

condensacion.
* Trabagja en todo el rango operativo de R-502.

‘

Descripcion

* Nimero ASHRAE - R-408A

* Refrigerante para servicio de R-502

* Refrigerante HCFC de servicio

» Clasificacion de seguridad AL/A1 ASHRAE

* Aceptado por EPA SNAP

» Composicion: HCFC-22/HFC-125/HFC-143a

Aplicaciones

* Para servicio y reacondicionamiento equipos
de refrigeracion comercial R-502.

Lubricante

» Serecomienda el aceite Alquilbenceno (AB)
paratener éptimo retorno de aceite. Un Unico
cambio de aceite a AB quitaraentreel 50y €l
80% del AM existente, lo que cumple con las
recomendaciones y requisitos de la mayoria de
los fabricantes de compresores.

Tamafios de Cilindro:
24 |b. Descartable
100 Ib. Retornable

‘

Consg os Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

* Cargar con €l cilindro en posicion vertical
para asegurar optimo rendimiento (el tubo de
inmersion asegura gque € liquido es sacado del
cilindro cuando este esté en posicion vertical).

Referencia Bibliogr &fica

* Guiay Pautas de Servicio y
Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
¢ GraficOPIT ..o, H-71062-1
» Hojas de Datos de Seguridad de Materiaes
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 9



Suva® HP81

R-402B
®
Exclusividad DuPont eem aza a. =
Suva Reemplaza al R-502
Qué decir
* Opcio6n de conversion para limitados equipos de R-502 R‘, aw HPSII
donde se prefiere mayor temperatura de descargay eficiencia 4] Shfn‘if
energética, como en algunas maquinas fabricadoras de hielo. ‘
* Refrigerante de servicio base HCFC —disponible para el
resto de lavida util del equipo. .
* Fécil conversion- funciona con el aceite mineral existente

en muchos equipos unitarios y de acople cerrado
* Disponible en comodos envases de 13 libras.

Tamarfios de Cilindro:
13 Ib. Descartable

Descripcion ]

« NGmero ASHRAE - R-402B « Se puede reponer, fugatras fuga: o

* Refrigerante HCFC de servicio rendimiento se mantendra.
» Clasificacion de seguridad ALVA1 ASHRAE * Cargar con €l cilindro en posicion vertical
« Aceptado por EPA SNAP para asegurar optimo rendimiento (el tubo de

inmersién asegura que €l liquido es sacado del
cilindro cuando este est4 en posicion vertical).

Aplicaciones - ]

* Para servicio y reacondicionamiento de
algunos equipos de refrigeracion R-502, tales * Guiay Pautas de Servicio y

» Composicion: HCFC-22/R-290/HFC-125

como maguinas para producir hielo. Reacondicionamiento (ART-36).....H-75336
* Trabaja sobre todo € rango operaivo del R-502  * GraficO PIT......ccoviciiiiiins H-71062-1
* Hojas de Datos de Seguridad de Materiales

L ubricante (HDSM)

 La experiencia de campo demuestra que €l
HP81 trabaja adecuadamente con el aceite
mineral (AM) existente en muchos sistemas
unitarios y sistemas acoplados cerrados.

» Se recomienda el aceite Alquilbenceno (AB)
para tener éptimo retorno de aceite. Un unico
cambio de aceite a AB quitardentreel 50y €l
80% del AM existente, o que cumple con las
recomendaciones y requisitos de la mayoria de
los fabricantes de compresores.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 10



§uva®

Exclusividad DuPont

Suva® HP62

R-404A
Reemplaza al R-502

Quédecir

» Ha sido adoptado en todo el mundo para reemplazar al R-502 en

equipos nuevos de refrigeracion comercial.

Es perfecto para bajay media temperatura, tanto en equipos nuevos

0 en aplicaciones de conversion

)
%}Pﬁz Suva’ HP62

B

* Eslo que més se acerca en desempefio al R-502 logrando - aln .

unos 15°F mas frio.

 Aprobado por lamayoria de los Fabricantes de Equipos

Descripcion

* Nimero ASHRAE - R-404A

* Refrigerante HFC, no esta planificado dis-
continuar su produccion

* Clasificacion de seguridad AL/A1 ASHRAE

* Aceptado por EPA SNAP
» Composicion: HFC-125/HFC-134a/HFC-143a

Aplicaciones

» Para aplicaciones de refrigeracion comercial
estacionarias - equipos nuevos y reacondi-
cionamientos.

* Equipos de refrigeracion de transporte.

* Trabaja sobre todo el rango operativo del
R-502.

Lubricante

* El poliol éster (POE) es e recomendado por
los fabricantes de compresores para lograr €
retorno de aceite requerido.

* En conversiones, e remanente de AM debe
ser inferior a 5%. Esto requiere multiples
enjuagues con POE.

Tamafios de Cilindro:
24 |b. Descartable
100 Ib. Retornable

Consejos Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

* Cargar con €l cilindro en posicion vertical
para asegurar éptimo rendimiento (el tubo de
inmersion asegura gque €l liquido es sacado del
cilindro cuando este esta en posicion vertical).

Referencia Bibliografica

» Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-37).......H-75326-1
» Comparacion de HP62 con R-22 (ART
29) i H-58848
¢ GrafiCOPIT .o, H-71062-1
» Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 11



§uva®

Exclusividad DuPont

Suva® 95

R-508B
Reemplaza al R-13, R-503 y R-23

Qué decir

* Es el candidato de laindustria para el reemplazo alargo plazo de
R-13 y de R-503 en aplicaciones de muy baja temperatura.
» Eslamejor opcion para asegurar confiabilidad en el equipo

* Encaja perfecto con el R-503
» Mayor capacidad que el R-13

» Comparado con & R-23; menor costo de conversion, mayor
capacidad y eficiencia energética, brinda menor temperatura de

descarga, |o que prolonga la vida del equipo.

Descripcion |
* Nimero ASHRAE - R-508B

* Refrigerante PFC, no esta planificado discon-
tinuar su produccion

* Clasificacion de seguridad A1/A1 ASHRAE

* Aceptado por EPA SNAP

» Composicion: HFC-23/PFC-116

Aplicaciones

* Para aplicaciones de muy baja temperatura,
por debajo de los -40°F.

» Cdmaras ambientales y sistemas de refrig-
eracion en cascada.

* Seleccion preferida para trabajos de reacondi -
cionamiento de equipos existentes o parala
instalacion de equipos nuevos.

Lubricante

* El poliol éster (POE) es e recomendado por
los fabricantes de compresores para lograr €l
retorno de aceite requerido.

* En conversiones, el remanente de AM debe
ser inferior a 5%. Esto requiere multiples
enjuagues con POE.

| b

.--.._...—-—--..._.-
R —

Tamarios de Cilindro:
20 Ib. Descartable
70 Ib. Retornable

Consejos Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

* Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-33).......H-65923-1
* Propiedades y Aplicaciones (ART 28)............
.......................................................... H-60080-1
* GrafiICOPIT ..o H-71062-1
*» Hojas de Datos de Seguridad de Materiaes
(HDSM)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 12



Suva

idad DuPont

Suva® 407C

R-407C (9000)
Reemplaza al R-22

Qué decir

» Anteriormente conocido como Suva 9000

* Opcion alargo plazo para equipos de R-22 con desplazamiento
positivo tanto en equipos nuevos o existentes de aire acondicionado

residencial o comercia y bombas de calor.

\Po |

Suva’ 407C

;%Hll

 Usado parala conversion o instalaciones de equipos nuevos .

* Brinda desempefio similar a R-22

‘

Descripcion

* Nimero ASHRAE - R-407C

* Refrigerante HFC, no esta planificado dis-
continuar su produccién

* Clasificacion de seguridad A1/A1 ASHRAE
* Aceptado por EPA SNAP

» Composicion: HFC-32/HFC-125/HPC-134a

Aplicaciones

* Reemplaza a R-22 en equipos de AA nuevos
0 existentes.

» Similar capacidad y EER vs. & R-22 en rea-
condicionamientos.

Lubricante

* El poliol éster (POE) es e recomendado por
los fabricantes de compresores para lograr el
retorno de aceite requerido.

* En conversiones, &l remanente de AM debe
ser inferior a 5%. Esto requiere multiples
enjuagues con POE.

Tamaiios de Cilindro:
29 |b. Descartable
115 Ib. Retornable

‘

Consgjos Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

* Cargar con € cilindro en posicion vertical
para asegurar éptimo rendimiento (el tubo de
inmersion asegura que € liquido es sacado del
cilindro cuando este esta en posicion vertical).

Referencia Bibliogr afica

* Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-34)......... H-70004
* Propiedades y Rendimiento (ART 14)............
.......................................................... H-47125-3
¢ GrafiCOPIT ..o, H-71062-1
* Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)
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Suva® 410A

R-410A (9100)
®
SuYa Reemplaza al R-22
Qué decir -
: : e =
* Anteriormente conocido como Suva 9100 ﬁml . a® 410A
« El Swa410A y & AZ-20 tienen el mismo N° ASHRAE g Sum

* Opcién HFC alargo plazo para R-22 en desplazamiento positivo

refrigerants

* Refrigerante de mayor presion que el R-22, usar solo en equipo

disefiado para R-410A

* Hasta 60% mas capacidad comparado con € actual R-22

» Reemplaza también a R13B1 en algunos equipos de muy baja tem-
peratura tales como secadores por congelamiento y algunas cAmaras

ambientales.

Descripcion

* Nimero ASHRAE - R-410A

* Refrigerante HFC, no esta planificado dis-
continuar su produccion

* Clasificacion de seguridad AL/A1 ASHRAE

* Aceptado por EPA SNAP
» Composicion: HFC-32/HFC-125

Aplicaciones

» Reemplaza a R-22 en equipos disefiados
SOL O para R-410A.

* Reemplaza a R-13B1 en algunos equipos
existentes de muy baja temperatura.

Lubricante

* El poliol éster (POE) es e recomendado por
los fabricantes de compresores paralograr el
retorno de aceite requerido.

Tamafios de Cilindro:
29 |b. Descartable
100 Ib. Retornable

Consejos Utiles

* Se puede reponer, fugatras fuga; el
rendimiento se mantendra.

e Cargar con €l cilindro en posicion vertical
para asegurar 6ptimo rendimiento (el tubo de
inmersion asegura que e liquido es sacado del
cilindro cuando este esta en posicion vertical).

Referencia Bibliogr afica

» Guiay Pautas de Servicioy
Reacondicionamiento (ART-14)..H-47125-3
* Gréfico P/T..H-71062-1

 Hojas de Datos de Seguridad de Materiales
(HDSM)
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Conocimiento basico

xclusividad DuPont Respuestas a. preguntas frecuentes

¢Por quéla Egtandarizacion Industrial derefrigerantes se ha convertido en un tematan importante?

« El mercado se ha vuelto muy confuso para sus clientes. Practicamente de la noche a la mafiana
han pasado de tratar con un pequefio conjunto de refrigerantes "esténdar industrial”, probados,
familiares y de bajo costo, (R-12, R-22, R502) disponibles en cualquier mayorista de laciudad, a
enfrentarse con un mercado lleno de miltiples alternativas de refrigerantes obtenibles de diferentes
fabricantes y mayoristas.

* Su cliente debe decidir cudl usar en su sistema escogiendo entre | as frecuentemente contradictorias
afirmaciones gque se hacen respecto a producto en el mercado. Afioran las "buenas épocas’ en las
gue no habia que efectuar elecciones.

* Labuena naticia es que existe un nuevo conjunto de Estandares Industriales (DuPont Suva®), pero
con tanto "ruido” en el mercado, resulta dificil para su cliente ver "el panorama general”.

¢Por qué la estandarizacion derefrigerantes es buena para la industria?

* La estandarizacion de laindustria beneficia a todos. Tener una multiplicidad de productos crea
costos adicionales en todos |os niveles de la industria:
- Los CONSUMIDORES FINALES se benefician porque la estandarizacion disminuye los costos
y €l riesgo. La utilizacién de demasiados refrigerantes diferentes adiciona costos de inventario y
aumenta el riesgo de la contaminacién cruzada de contaminantes.
- LosINSTALADORES Y MECANICOS se benefician mediante |a estandarizacion reduciendo al
minimo |os costos de entrenamiento, inventario, recipientes de recuperacion y otros equipos.
- Los DISTRIBUIDORES se benefician mediante |a estandarizacion reduciendo a minimo los
costos de entrenamiento e inventario de refrigerante y de equipos afines, partesy piezas.

¢Cuales son las calificaciones de un refrigerante INDUSTRIAL ESTANDAR?

» Desempefio probado

» Ampliadisponibilidad

* Extensos ensayos 'y apoyo por parte del fabricante del equipo
* Costo razonable y que pueda usarse para conversiones.

* Aceptacion EPA, clasificacion ASHRAE

¢Por quélosrefrigerantes Suva® son los NUEVOS ESTANDARES INDUSTRIALES?

* Los refrigerantes Suva® cumplen con todos los requisitos del nuevo Esténdar Industrial:
- Trayectoria documentada, comprobada a lo largo de mas de siete afnos; utilizados exitosamente
en millones de sistemas en todo el mundo.
- Lamas amplia disponibilidad en todo el mundo.
- El mayor ensayo y respaldo por parte de los fabricantes de equipos.
- Lalinea de refrigerantes Suva® brinda opciones eficaces desde €l punto de vista de los costos
paralaconversion y para nuevo equipo, aun donde no se requiere un "cambio de aceite”

« jUtilice Suva® con CONFIANZA — el NUEVO Estandar Industrial!
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Conocimiento basico

xclusividad DuPont Respuestas a. preguntas frecuentes

¢Qué significan los nuevos nombresy nimeros de los refriger antes?

 Con e gran nimero de nuevos refrigerantes ha llegado un confuso surtido de nuevos nombresy
numeros de refrigerantes. Esto esta causando frustracion y confusion a sus clientes. Ud. puede ayu-
darlos para responder a sus preguntas estando bien informado.

» Lamayoria de los refrigerantes tiene un "niimero” oficial asignado de acuerdo ala Norma
ASHRAE 34, p. §., R-12, R-404, R-22.

» Muchos nuevos refrigerantes también tienen un "nombre comercial” ademas del nimero
ASHRAE, p. §., MP39, HP80, HP62. Estos nombres y nimeros frecuentemente se utilizan en
formaindistinta, de modo que jsea cuidadoso!

* Vea mas adelante la Guia Informativa de Referencia de Productos.

¢Por qué tantos de los nuevos r efriger antes son mezclas?

» Los fabricantes combinan los componentes refrigerantes formando "mezclas' para desarrollar
alternativas seguras y eficaces desde € punto de vista de los costos, que igualen el desempefio y las
propiedades del CFC.

* Las mezclas no son algo nuevo. El R-502 es una mezcla de 22/115 desarrollada en los afios 50
paramegorar el desempefio del R-22 a bajas temperaturas.

* Las mezclas llevan nimeros ASHRAE de la serie 400 o 500. (p.gj., 401A, 404A, 409A, 507).

¢Puede completar se la car ga de los refriger antes mezcla Suva® después de una pérdida?
iSI!

» Todavia subsiste cierto "miedo alas mezclas' y confusion en el mercado con respecto a la sepa-
racion de los componentes de la mezcla (también conocida como fraccionamiento) durante una pér-
diday la caida resultante en el desempefio del sistema.
* Todas las mezclas, incluso la R-502, pueden fraccionarse bajo ciertas condiciones.
* Las mezclas Suva® presentan muy poco fraccionamiento en casos de fugay por €llo, no presen-
tardn cambios notables de desempefio después de que se haya completado la carga.
CONCLUSION: todas las cargas de mezclas Suva® pueden ser completadas con confianza después
de una pérdida. Esto ha sido probado por:

- Ensayos de |aboratorio de DuPont

- Ensayos de verificacion, también de laboratorio, de fabricantes de equipos

- Experiencia de campo de millones de recargas a escala global

Precaucion: Esto puede no ser cierto para las alternativas de mezclas ofrecidas por otros fabri -
cantes.
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Conocimiento basico

xclusividad DuPont Respuestas a. preguntaS frecuentes

¢Por qué los cilindros conteniendo r efriger antes mezcla Suva® tienen tubos de inmersion?

* Los tubos de inmersion de los cilindros de mezcla Suva® se agregan por convenienciay para ase-
gurar el optimo desempefio después de la carga del sistema. Esto se consigue asegurando que €l
liquido searemovido del cilindro sin tener que invertirlo. La extraccion del cilindro en fase liquida
asegura un optimo desempefio, porque lafase liquida en el cilindro tiene la composicion més cer-
canaalaformulacion original. La extraccion del refrigerante del cilindro en la fase vapor puede
ocasionar problemas de desempefio, salvo cuando latotalidad del contenido del cilindro es removi-
da de una solavez.

Nota: Todos los cilindros descartables y retornables de mezcla Suva® poseen tubos de inmersion,
con la excepcion de los cilindros descartables de Suva® 507.

¢Deben los refrigerantes mezcla refrigerantes Suva® ser cargadas en estado liquido?

* No necesariamente. Se recomienda que los refrigerantes mezcla Suva® sean removidas del cilin-
dro en estado liquido para asegurar el mejor desempefio en €l sistema. Sin embargo, unavez que el
refrigerante deja la boquilla del cilindro, el hecho de que sea cargado en fase liquida o que se vapor-
ice no tiene influencia en el desempefio del refrigerante.

» Unavez que haya sido removido del recipiente como liquido, € refrigerante puede ser cargado al
sistema como vapor, S asi se desea 0 S resultarse necesario, utilizando un reductor de flujo tal
como la union de orificio Robinair®. El refrigerante liquido se evapora en la manguera de carga
después de haber pasado por € reductor de flujo en su camino hacia el sistema.

* Ladecision de como cargar €l equipo — como liquido o como vapor — deberia depender del tipo de
equipo que se carga. Pero €l refrigerante deberia ser siempre retirado del cilindro en estado liquido.

¢Por qué estan importante el tema del cambio de aceite?

* El retorno al compresor del aceite que sale del compresor con €l refrigerante resulta critico para la
lubricacion del compresor y su larga vida.
 El movimiento del aceite através del sistemay el retorno al compresor puede suceder de varias
maneras:

- Mezclado con € refrigerante (miscibilidad/sol ubilidad)

- Separadores de aceite

- Por gravedad

- Empuje mecanico por €l refrigerante; mas comin en sistemas pequefios sistemas con tamafnos

pequerios de lineay elevadas velocidades de refrigerante.
» Lamezcla de aceite con el refrigerante es un factor més critico en sistemas més grandes con recor-
ridos de linea més largos.
« El aceite mineral (AM) ha sido € |ubricante elegido para los compresores de CFC y para muchos
compresores de R-22.
» Muchos de los refrigerantes alternativos para los CFC’ s no son tan misciblescon el AM y
reguieren otros aceites como €l alquilbenceno (AB) y € poliol éster (POE), para mantener una opti -
ma miscibilidad y retorno de aceite.
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Conocimiento basico

xclusividad DuPont Respuestas a preguntas frecuentes

¢Existerealmente un refrigerante de " carga directa’ que no requiera un cambio de aceite?

» Muchos refrigerantes estan siendo promocionados como de "carga directa’ y que no requieren un
cambio de aceite del AM alos nuevos aceites.

* Los principales fabricantes de compresores no apoyan la posicion del "no cambio del aceite” y
recomiendan o requieren la conversion a alquilbenceno (AB) o al poliol éster (POE) para obtener la
maxima vida del compresor y mantener la cobertura de la garantia. Por ello, la decision de cambiar
€l aceite queda librada al técnico del servicio y al riesgo que esté dispuesto a correr.

* La experiencia de laindustria indica que en algunos sistemas unitarios y de acoplamiento cerrado
se produce un adecuado retorno de aceite con AM y con muchos de |os nuevos refrigerantes de ser -
vicio Suva® HCFC tales como MP39, R-409A, MP66 y HP81. Estos sistemas tienden a no necesi-
tar una éptima miscibilidad aceite/refrigerante para conseguir un retorno de aceite adecuado.

¢Qué lubricantes son recomendados por fabricantes de equipos para los nuevosrefrigerantes

alter nativos?

» Los fabricantes de compresores recomiendan tipos especificos de lubricantes para las nuevas alter-
nativas a CFC, y muchos los exigen para la cobertura de la garantia. Sus selecciones se basan en la
obtencion de la 6ptima lubricacién, miscibilidad y retorno de aceite.
- Refrigerantes de servicio de base HCFC (p. §. MP39, HP80, R-409A, R-408A): se recomiendan
lubricantes de alquilbenceno (AB). Para reconversiones, un solo cambio de aceite a AB normal-
mente removera entre 50 y 80% del AM existente, |0 que satisface las exigencias de la mayoria
de | os fabricantes de compresores.
- Refrigerantes de base HFC (p. €. HP62, 134a, 507): se recomiendan lubricantes de poliol éster.
Para reconversiones, se requiere un maximo del 5% del AM en e POE, o cual tipicamente
requiere multiples enjuagues/cambios de aceite de sistema.
* El uso de estos aceites recomendados asegura el mejor retorno de aceite y la confiabilidad del
equipo asi como la cobertura de la garantia.
» Siempre consulte al fabricante del compresor o del equipo para obtener los detalles completos
sobre los lubricantes y procedimientos recomendados.

¢Es correcto mezclar diferentesrefrigerantes?

iNO!

* El esténdar de la"mejor practica’ de laindustria siempre fue y sigue siendo: jno mezclar refriger-
antes que no tengan € mismo nimero ASHRAE!
* El nimero ASHRAE significa composicion quimica, y si se mezclan refrigerantes de distinta com-
posicion quimica, ello podria ocasionar problemas en cualquiera de estas tres areas:
- Seguridad: a ser mezclados, algunos refrigerantes pueden crear condiciones que son inseguras
para ciertos sistemas.
- Desemperio: el mezclado de refrigerantes inapropiados puede causar problemas de retorno de
aceite y del desempefio general del sistema.
- Recuperacién: muchos refrigerantes mezclados no pueden ser recuperados 'y, por o tanto,
deberan ser destruidos... a costa de su cliente.
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Conversion
§uva®

lusividad DuPont Enfrentando objeciones

Objecién Respuesta

No tengo tiempo para la conversion. * Durante el service de mantenimiento podré ahorrar
dinero mediante la conversion arefrigerantes Suva®

* El abastecimiento de CFCs sera limitado y muy

caro.
No puedo convencer a mi cliente * Reconvertir ahora es el mejor modo de asegurar una
de que haga la conversion. operacion sin interrupciones.

* Puede ahorrar dinero para el cliente ahora mediante
la conversion arefrigerantes Suve’.

* Suva® es sencillo, seguro, probado, eficaz desde €
punto de vista de costos y se desempefiaigual o
mejor que los CFCs.

Escuché que ha salido un nuevo * Las experiencias de campo muestran que
refrigerante de " carga directa” M P39/409A/M P66/HP8L trabajan con aceite mineral
en el mercado que podria usar existente en muchos sistemas unitarios y de

en su lugar. acoplamiento cerrado. jExisten riesgos para usar las

[lamadas "cargas directas': esinciertala docu-
mentacion de desempefio y falta respaldo de los fa-
bricantes de equipo originales!

 Quédese con Suva®: probado, aceptado, estandar.

Existen cantidades de CFCs (R12, * Riesgo creciente de espera: abastecimiento en dis-
R502), de modo que voy a esperar ... minucion, precio en aza

» Puede ahorrar dinero ahora mediante la conversion a
los refrigerantes Suva®

* Si se queda con los CFCs, Ud. se encuentraen

desventaja con respecto a sus competidores que uti-
lizan refrigerantes Suva®
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Conversion
§uva®

~ehsividad Dufort Enfrentando objeciones

Objecion Respuesta

Estos nuevosrefriger antes * Losrefrigerantes Suva® fueron usados con éxito
no estan probados; voy a esperar durante siete afos.
y ver que pasa antes de usarlos * Millones de reconversiones exitosas

* Los instaladores que usan Suva® son méas competi -
tivos que los que sdlo utilizan los CFCs.
* Los refrigerantes Suva® aseguran reconversiones de

calidad.
El cambio de aceite » Un cambio de aceite tiene muchos beneficios: pro-
€S muy engor roso longa la vida del equipo, elimina vigjas suciedades e
y consume mucho tiempo impurezas del sistema, y asegura un Optimo retorno

de aceite al compresor.

* El cambio de aceite requiere un tiempo minimo en
muchos sistemas.

* Hay distintas herramientas para ayudar a acelerar €l
proceso del cambio de aceite.

» Muchos compresores ya vienen pre-cargados con
aceite AB.

* Laexperiencia de campo demuestra que los
MP39/409A/MP66/HP8L trabajan con €l aceite min-
eral existente en muchos sistemas unitarios y en otros
sistemas de acoplamiento cerrado.

Estos nuevosrefrigerantes ¢ Se pude completar la carga con Suva® después de
son mezclasy se separan cada pérdida con toda confianza.
durante una pérdida * NO se separara en sus componentes.

* Recuerde: e R-502 es una mezcla.

* El fraccionamiento parcial de Suva® bajo las peores
condiciones, no tendra una incidencia notable en el
desempefio del sistema.

Hay demasiadas elecciones; * Estandarice con los refrigerantes Suva/E® de
no seaquien creerle DuPont... productos probados, eficaces desde el punto
de vista de los costos para todas |as aplicaciones.

Losrefrigerantesde servicio » Lamayor parte de los equipos de refrigeracion
Suva® HCFC tales como M P39 tienen una duracion de 10 a 20 afios.

y HP80 son productos " provisorios' * Los HCFCs seran fabricados hasta € afio 2020
Yy No quiero reconvertir dos veces * Los refrigerantes de servicio HCFC duraran més

gue los equipos Utiles restantes.
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Retrofit

Suva® Enfrentando problemas
Enehusividad DuPont Informacién sobre problemas técnicos comunes

Problema Expuesto por el Contratista

He convertido € sistema a M P39/409A/M P66/

HP80/408A y mi presion de cabezal es muy alta.

Respuesta

Con los nuevos refriger antes es normal tener mayor es presiones de cabezal
| Utilicelatabla“Qué esperar”, en la pagina 26, para comparar las diferencias entre
Suva® y CFC que esta siendo reemplazado.

Posible causa El sistema tiene un exceso de car ga.
y Solucion(es) Elimine el refrigerante hasta que haya alcanzado la presion deseada.

Capacidad de condensacion insuficiente
Limpie el condensador sucio: ello aumentara el flujo de aire o agua de
enfriamiento
y Solucion(es) Mejore la ventilacion de la sala de maquinas.
Disminuya la calibracion del regulador de presién de succién.
Puentee el intercambiador de calor del liquido de succion existente.

Posible causa

El sistema fue incor rectamente cargado por remocion de vapor de
cilindro
Posible causa En losrefrigerantes mezcla, la fase vapor es masrica en el compo -
y Solucion(es) nente de alta presion, 1o que haria que el sistema opere a presiones
mas altas.
Solucion: Primero, recupere todo € refrigerante del sisterma en un
cilindro de recuperacion. A continuacion, recargue correctamente el
liquido de un nuevo cilindro.

Posible causa El filtro del secador esta obstruido

y Solucion(es) S €l aceite ha sido cambiado a AB, los depositos pueden haber sido
removidos y haber obstruido € filtro del secador
Solucién: Reemplace € filtro del secador y verifique si hay otros posi -
bles puntos obstruidos en € sistema
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Retrofit

Suva® Enfrentando problemas
Enehusividad DuPont Informacién sobre problemas técnicos comunes

Problema Expuesto por & Contratista

He convertido un sistema a M P39/409A/M P66/H P80/408A/

HP62/507 y no consigo que baje la temperatura dela caja.

Posible causa Sistema con car ga insuficiente

y Solucion(es) Agregue refrigerante Suva® hasta lograr la temperatura deseada.
Posible causa Sistema con exceso de carga
y Solucion(es) Eliminerefrigerante hasta lograr la temper atura deseada

Capacidad de condensacion insuficiente
Limpie el condensador sucio, o que aumentaré el caudal de aire o
Posible causa agua de enfriamiento
y Solucién(es) Mejore la ventilacion de la sala de maquinas
Baje la calibracion del regulador de la presion de succion
Puentee el intercambiador de calor existente del liquido de succién

Retencion de aceite en el evaporador

La posible causa es cuando existe demasiado AM en el sistema. La sol -

ubilidad del aceite refrigerante puede ser pobre lo que hace que €
Posible causa aceite se deposite en el evaporador. Un congelamiento desparejo en
el evaporador es sefial de este problema.
Solucién: Primero, cambie nuevamente el aceite. S el problema con -
tinda, cambie el aceite a POE (hace falta un solo cambio).Es un prob -
lema comun con sistemas de largas lineas, como |os estantes de super -
mer cados.

y Solucién(es)

TXV tapado con hielo debido ala gran cantidad de agua en e sstema
Golpee suavemente la valvula que deberia liberarse. y permitir la cor-
Posible causa recta operacion
Instale un nuevo secador de mayor capacidad
Nota: Varios otros cambios pueden ser necesarios para eliminar total-
mente |a humedad

y Solucion(es)
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Retrofit

Suva® Enfrentando problemas
Enehusividad DuPont Informacion sobre problemas técnicos comunes

Problema Expuesto por e Contratista

He convertido &l sistema a M P39/409A/M P66/HP80/408A

y €l sistema anda bien, pero tengo burbujas.

Respuesta

Es normal tener pequefias burbujas en el vidrio del visor después de
L lareconversion

PRECAUCION: S su cliente intenta limpiar el vidrio del visor, podria sobrecar -

gar el sistema, o que causara problemas al sistema.

Problema Expuesto por € Contratista

Hereconvertido el sistema a M P39/409A/M P66/HP80/408A/

y esta experimentando altas temperaturas de descar ga

Respuesta

Es normal tener temperaturas de descar ga mas elevadas con

M P39/409A/M P66/408A, aun en sistemas cor rectamente reconvertidos.

El HP80 normalmente tendra temperaturas de descarga ligeramente inferiores.
Consulte latabla"Qué Esperar Después de una Reconversion” .

Baja capacidad de condensacion
Limpie el condensador sucio: esto aumentara €l flujo de aire o agua
Posible causa de enfriamiento
y Solucion(es) Mejore la ventilacion de la sala de maquinas
Disminuya la calibracién del regulador de la presion de succion
Puentee el intercambiador de calor existente del liquido de succion

El sistema tiene demasiado poca carga
Agregue refrigerante Suva® adicional hasta que se haya obtenido la
temperatura deseada

Posible causa
y Solucién(es)

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 23



§uva®

Exclusividad DuPont

Retrofit

Enfrentando problemas
Informacién sobre problemas técnicos comunes

Problema Expuesto por € Contratista

He convertido € sistema a
M P39/409A/M P66/H P80/408A

y tengo baja presion de cabezal.

Posible causa

y Solucion(es)

Posible causa

y Solucion(es)

Falta de carga en e sistema
Agregue refrigerante Suva® hasta lograr |a temper atura deseada.

El compresor esta dafiado
Recurra al fabricante o a un técnico calificado para proveer €l co-
rrecto mantenimiento.

Problema Expuesto por €l Contratista

Formacion de hielo en el evaporador

Posible causa

y Solucion(es)

Posible causa

y Solucién(es)

Operacion bajo 0°C en el evaporador

\erifique la base de temperatura del evaporador. Ajuste el switch de
succion en su conexion- desconexion Si es necesario

Verifique s 1a linea no esta obstruida o abollada entre la TXV y €
evaporador

Cierre un poco la TXV

Faltadecargaen e sistema
Agregue refrigerante Suva® adicional hasta que se haya obtenido la
temperatura deseada

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos.
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QP

Conversion
Suva:

Erchsividad DuPont Qué esperar luego de la conversidn

Queé esperar luego de una conversion

Suva® HP62, HP80, 408A y HP81 se comparan con R-502
Suva® MP39, MP66, 409A y R134 se comparan con R-12
Suva 407C se compara con R-22

+ esincremento
- esreduccion

Esta informacion esta destinada a servir como guia; el desempefio real puede variar

Refrigerante Presion Presion Temperatura Capacidad Sobr ecalentam.
de descarga de succion de descarga de Refrigeracion Esperado
ps (°F) (%) °F)
134 a +10 -2 -10 -10 -4
MP 39 +20 Igual +25 +10 -3
MP 66 + 30 +2 + 30 +10 -4
409 A +25 Igual + 30 +10 -4
HP 80 +40 +5 -5 +15 +4
HP 81 +30 +5 +15 +15 Igual
408 A +5 [gual +20 +5 -3
HP 62 +20 Igual -10 Igual +2
407 C +15 Igua -15 Igual +1

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos.
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) Refrigerantes Suva®
Suva

elusividad Dubort Manejo Seguro de los Refrigerantes Suva®

Manegjo seguro de los Refriger antes Suva®

Losrefrigerantes Suva® fueron desarrollados como el reemplazo seguro y efectivo delos CFC y
HCFC-22. Estos refrigerantes alternativos brindan un desempefio similar y a veces superior que los
CFCy HCFC -22, pero lo hacen con propiedades ambientales enormemente mejoradas.

Tal como los refrigerantes que reemplazan, los refrigerantes Suva® son seguros de usar si se lo hace
correctamente. Sin embargo, cualquier refrigerante puede causar dafio, y alin la muerte cuando se
lo maneja mal. Antes de utilizar cualquier refrigerante, refiéranse a su Hoja de Seguridad de Mate-
riales (HSM). Encontrara informacion adicional sobre la seguridad de los Refrigerantes Suva® en €l
Boletin DuPont AS-1, Seguridad de los Refrigerantes Suve’®. Para informacién detallada sobre pro-
piedades, usos, dmacenado y manejo de los Refrigerantes Suva?, dirijase a boletin DuPont corres-
pondiente.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 26



Productos
Suva’

lusividad DuPont Referencia de los productos

Referencia de los Productos

NUmero Refrigerante Reemplazaa

ASHRAE DuPont
HCFCs HCFCs
R-22 Freon®22
R-123 Suva® 123 R-11 enfriadores centrifugos
R-124 Suva® 124 R-114; 12/114
R-401 A Suva® MP34 | R-12; todatemperatura (Servicio)
R-401 B Suva®MP66 | R-500; R-12 bajatemperatura (Servicio)
R-409 A Suva® 409A R-12; toda temperatura (Servicio)
R-402 A Suva® HP80 R-502; toda temperatura (Servicio)
R-402 B Suva® HP81 R-502; aplicacion limitada (Servicio)
R-408 A Suva® 408A R-502; toda temperatura (Servicio)

HFCsPFCs HFCs. PFCs.

R-23 Freon® 23
R-134a Suve? 134a R-12; todas | as aplicaciones
R-404A Suve® HP62 | R-502, todas las aplicaciones
R-407C SuveP 407C R-22; en aire acondicionado
R-410A SuveP 410A R-22; para equipos designados por 410A
R508B Suve? 95 R-13,23 y 503; muy baja temperatura

S un cliente pide un producto que no figuraen lalistaanterior, recomendar € Refrigerante DuPont comparadle

N° ASHRAE Refrigerante DuPont comparable

R-403B Suva® HP80, 408A

R-414B Suva® MP39,409A

R-412A Suva® HP80, 408A

R-407A Suva® HP62

R-407B Suva® HP62

R-416A Suva® MP39,409A

R-508A Suva® 95

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 27



Suyar Bibliografia

ecusividad DuPont Refrigerantes Suva®

Guia General de Reemplazo H-71061-1

Una guia laminada a todo color que puede ser utilizada para describir todas |as opciones de refrige-
rantes a los clientes. La Guia explica también como han de operar |os equipos reconvertidos con Su-
v&® de DuPont e ilustra sobre la adecuada sel eccion de aceites y presiones.

Guia H-74299 de Informacién de Producto para Refrigerantes Suva®
Desplegable de los refrigerantes Suva® de DuPont y sus aplicaciones recomendadas.

Guia de pautas de conversion para los refrigerantes Suva® de servicio HCFC H-75336

Pautas paso a paso, faciles de seguir pararapidamente cambiar equipo R-12, R-502 y R-500 estacionario
aMP39, 400A, MP66, HP80, 408A y HP81. Lainformacion incluye la comparacion de propiedades, [u-
bricacion, adaptaciones de sistemas, procedimientos de conversién e informacion de seguridad. Induyen
para sus dientes, gréficos de presi on/temperatura, listas de verificacion y hojas de datos.

Guia de Conversion para Refrigerantes Suva® HFC H-75326-1

Guia paralaconversion de equipo estacionario de refrigeracion que actualmente use R-502 o R-12 a
reemplazos Suva® HFC, los HP62, 507 o0 134a.

La informacién incluye comparacion de propiedades, lubricacion, modificaciones alos sistemas e
informacion de seguridad. También se anexa para sus clientes, graficos de presion / temperatura, lis-
ta de verificaciones y hoja de datos.

Guia de Bolsillo de presiéon y temperatura.
Guia de Bolsillo de presién/temperatura, disponible para los refrigerantes Suva® y Freon®.

Pautas para conversion para Suva® 95 H-65923-1

Pautas para conversion de R-503, R-13y R-23VLT pararefrigerantes Suva® 95. Lainformacion con-
tiene propiedades, |ubricacion, modificaciones alos sistemas, procedimientos de conversion einfor-
macion de seguridad.

Seguridad de Refrigerantes Suva® H-27350-5
DuPont contesta preguntas sobre el uso y manejo de los distintos refrigerantes Suva®. Incluye in-
formacién de inflamabilidad, toxicidad, y efectos en contacto con la piel y ojos.

Manual técnico de referencia para Refrigerantes Suva® H-77939

Un manual abarcativo que contiene amplia informacioén técnicay de Seguridad para €l uso de refri-
gerantes Suva®. Cubre una amplia gama de tépicos desde sugerencias generales de servicio e infor-
macion de lubricantes hasta una explicacion detallada de sobrecalentamiento y subenfriado.

Etiquetasidentificatorias

Estan disponibles etiquetas con los colores correspondientes a todos | os productos refrigerantes Suva®.
Durante este tiempo de transicién es critico que Ud. incite a sus clientes aidentificar con etiquetas todos
los equipos luego del cambio a Suve’®, o S instalan un nuevo sistema que use refrigerantes Suve’.

Hojas de Datos de Seguridad de Materiales (HDSM)
Hojas de Datos de Seguridad de Materiales para todos los refrigerantes Suva® estan disponibles.

Material: propiedad intelectual de DuPont, su uso se limita a DuPont, distribuidores autorizados y/o clientes directos. 28



La informacion contenida en esta guia esta basada en datos técnicos y pruebas confiables, destinadas a ser usadas por personas que posean
conocimientos técnicos, bajo su propia responsabilidad. Debido a que su uso excede a nuestro control, DuPont no asume compromiso alguno
sobre perjuicios ocasionados por el uso de esta informacion. Edicién 10/99

Para mayor informacion: ‘jﬂmnb

®

DuPont Argentina
g "\ TeleDuPont ®
Fluorogquimicos @ 0-800-33DUPONT Suva

4229-3191/93 (3BTGEB) Exclusividad DuPont
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